数控机床编程与操作（实践）考试大纲
一、实训目标

数控机床操作与加工实训是《数控加工编程与操作》课程教学中的一个重要的实践性教育环节，培养自学应考者实践工作的能力。具体目标是：

1、能综合应用已学过专业课的理论知识，独立分析零件的结构，为零件选择加工的方法，确定工件在加工中的定位、夹紧方案，拟定零件的加工工艺路线。

2、能够按照被加工零件的技术要求，按照所操作数控机床的指令格式编制完整的数控加工程序。

3、能选择常用夹具和刀具并安装、调整。

4、能操作数控机床，加工出符合零件图纸要求的工件。

5、能掌握数控机床的日常维护和管理。

二  实训内容及要求

    参照上海市数控机床操作工四级职业标准要求，进行数控机床操作与加工实训。实训内容不低于四级职业标准要求，具体如下：

1、了解机床安全操作规定，正确执行安全技术操作规程，做到文明生产，安全操作。

2、常用工、夹、量具的名称、规格、用途、使用和维护保养方法。能正确使用常用量具和夹具。

3、常用刀具的种类、规格、性能。能根据加工要求合理选择切削刀具，能正确安装和拆卸刀具。

4、根据零件图纸要求进行加工工艺分析，选择正确的加工工艺路线和工艺参数。

5、编制轴类零件的数控车削程序；编制二维轮廓、孔系加工等数控铣削程序；掌握数控程序的调试方法。

6、能正确装夹工件，操作数控机床，根据工艺和程序完成零件的加工。

7、能理解机床各种警报内容，正确采取对应措施。

8、了解数控车床的维修保养方法，做好数控机床的日常维护保养工作。

三、实训设备

    数控车床、数控铣床

四、考核内容及方式

数控机床操作与加工实训采用上机操作考核，数控车床、数控铣床随机抽取，单独评分，60分以上合格。考核内容参照上海市数控机床操作工四级职业标准要求。
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